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(57) Abstract: The invention concerns a system for supplying preforms, of the type comprising a hopper (18) inclined relative to 
the horizontal and at the bottom of which are arranged two substantially parallel rollers (28) driven in rotation about their respective 
axis (A 1 , A2), and wherein the preforms (32) are delivered in bulk at the upper end of the hopper ( 1 8). The invention is characterised 
in that the hopper (18) comprises at least wheel for ejecting (40) wrongly oriented preforms (50) which is driven in rotation about 
its axis (A3, A4, A5), which is inclined relative to a perpendicular to the direction of axes (Al, A2) of the aligning rollers so as to 
sweep the wrongly aligned or nested preforms (50) and to eject them directly towards a lateral discharge orifice (24) of the hopper. 
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(57) Abreg6 : L'invention concerne un systeme d' alimentation de preformes, du type comportant une tremie (18) qui est inclinee 
par rapport a l'horizontale et au fond de laquelle sont disposes deux rouleaux (28) sensiblement paralleles entraines en rotation 
autour de leur axe respectif (Al, A2), et du type dans lequel les preformes (32) sont deversees en vrac a l'extremite superieure de 
la tremie ( 1 8 ),caracterise en ce que la tremie (18) comporte au moins une roue d' ejection (40) des preformes mal orientees (50) qui 
est entrainee en rotation autour de son axe (A3, A4, A5), lequel est incline par rapport a une perpendiculaire a la direction des axes 
(Al , A2) des rouleaux d'alignement de maniere a balayer les preformes mal alignees ou emboitees (50) et a les ejecter directement 
vers un orifice lateral d 7 evacuation (24) de la tremie (18). 
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Systeme d'alimentation de preformes destine notamment a une 
machine de soufflage de recipients 

L'invention se rapporte au domaine des systemes de demelage et 
d'alignement de preformes, ces systemes etant par exemple destines a 
alimenter en preformes des machines de soufflage de recipients. 

Le systeme sera plus particulierement decrit dans le cadre de sa 
mise en oeuvre dans une installation de soufflage de recipients en 
polyethylene terephtalate (PET). 

En effet, selon une technique connue, de tels recipients sont 
produits en deux etapes. Dans une premiere etape, on procede au moulage 
par injection d'une preforme en PET. Cette preforme comporte un corps 
sensiblement tubulaire qui est ferme a I'une de ses extremites axiales. Son 
autre extremite presente, des cette operation de moulage par injection, la 
forme definitive du col du recipient. Generalement, le col du recipient 
comporte un filetage et, a sa base, une collerette de support annulaire qui 
s'etend radialement vers Texterieur. 

II existe des machines dans lesquelles les preformes, une fois 
injectees, sont directement transmises vers la machine de soufflage, le 
transport des preformes etant effectue de maniere positive, c'est-a-dire 
dire que chaque preforme est prise en charge individuellement. 

Toutefois, dans de nombreux cas, les preformes sont fabriquees par 
injection en un premier endroit et sont moulees par soufflage a la forme 
definitive du recipient en un second endroit sur une machine de soufflage 
specifique. Une telle techhologie permet de proceder a ('operation de 
moulage par soufflage le plus pres possible du lieu d'embouteiilage, 
I'operation d'injection pouvant etre effectuee en n'importe quel endroit. En 
effet, il est relativement aise et peu couteux de transporter des preformes, 
tandis que transporter des recipients apres soufflage presente, 
Pinconvenient d'etre economiquement peu rentable du fait du volume tres 
important des recipients. 

Dans le cas ou la machine d'injection et la machine de soufflage sont 
deux machines totalement independantes, la machine de soufflage dispose 
d'un systeme de demelage et d'alignement des preformes du type de celui 
illustre a la figure 1 . 

Dans un tel systeme, les preformes sont deversees en vrac dans un 
bac. Elles sont prelevees de ce bac par un tapis elevateur qui, a son tour, 
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vient deverser les preforrnes, selon un rythme pre-etabli, a Pextremite 
superieure d'une tremie d'alignement. Cette tremie d'alignement comporte 
generalement deux rouleaux d'alignement qui sont inclines par rapport a 
Phorizontale et qui sont sensiblement paralleles Pun a Pautre. Les deux 
5 rouleaux sont entrames en rotation selon des sens opposes, et sont 
ecartes I'un de I'autre de maniere a laisser subsister entre les deux 
rouleaux un intervalle, le long des deux rouleaux, qui est de dimension 
legerement superieure a la dimension du corps des preforrnes. Au 
contraire, Pecartement des deux rouleaux d'alignement est tel que Pespace 
10 transversal entre les deux rouleaux est inferieur a la dimension de la 
collerette de support situee a la base du col. 

La tremie est configuree de telle maniere que, sous Peffet de la 
gravite, les preforrnes sont forcees vers le fond de la tremie ou se trouvent 
les deux rouleaux. Ainsi, par simple gravite, chaque preforme tend a se 
15 disposer dans ia tremie, entre les deux rouleaux, de maniere a etre 
retenue en appui par sa collerette sur les rouleaux tout en ayant le corps 
pendant vers le bas entre les deux rouleaux. Le mouvement de rotation des 
rouleaux et leur inclinaison assure d'une part le placement des preforrnes 
les unes derriere les autres, dans la position pref erentielle decrite plus 
20 haut, et d'autre part le glissement des preforrnes le long de Paxe des 
rouleaux, vers le bas de la tremie d'alimentation ou elles sont recuperees 
dans un rail d'alimentation lui-meme relie a la machine de soufflage. Dans 
le rail d'alimentation, les preforrnes s'accumulent en une file continue. 

Toutefois, du fait que les preforrnes sont deversees en vrac dans la 
25 tremie, et du fait du caractere aleatoire du placement des preforrnes, 
certaines d'entre elles arrivent au bas de la tremie sans avoir pu se 
positionner correctement entre les deux rouleaux. Bien entendu, de telles 
preforrnes ne peuvent pas etre introduites dans le rail d'aiimentation qui 
conduit vers la machine. II en est de meme des preforrnes emboitees Pune 
30 dans Pautre, meme dans le cas ou la preforme inferieure est correctement 
orientee. 

Selon Part anterieur, la tremie d'aiimentation possede, au voisinage 
de son extremite inferieure, une roue de refoulement qui est munie de 
pales. Cette roue est rotative autour d'un axe perpendiculaire a Paxe des 
35 rouleaux d'alignement et les pales de cette roue de refoulement sont 
destinees a balayer Pespace de la tremie situe au-dessus des rouleaux de 
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maniere a repousser vers I'amont toute preforme qui ne serait pas 
correctement positionnee entre les rouleaux. Le principe de cette roue de 
refoulement est que, de maniere statistique, les preformes parviennent a 
se positionner correctement apres un certain nombre de refoulements. 
5 Eventueliement, on peut prevoir des orifices d'evacuation qui, en cas 

de trop-plein de preformes mal disposees, permettent d'evacuer les 
preformes, soit vers un bac de recuperation, soit directement vers le 
premier bac de stockage. 

De tels systemes sont couramment utilises et donnent entierement 

10 satisfaction dans de nombreux cas. 

Toutefois, lorsqu'il s'agit d'alimenter des machines a tres hautes 
cadences, par exemple des machines capables de souffler plus de 40.000 
recipients par heure, les systemes de demelage et d'alignement classiques 
presentent parfois des disfonctionnements, surtout lorsque les preformes 

15 presentent un col de diametre important. Dans ce cas, etant donne la 
vitesse de defilement des preformes dans la tremie d'alimentation, il arrive 
que les preformes refoulees vers I'amont par la roue de refoulement ne 
parviennent jamais a se positionner correctement entre les rouleaux, ce 
qui finit par occasionner des bourrages qui peuvent conduire a un arret de 

20 I'alimentation des preformes, et done a un arret de la machine de soufflage 
du fait d'un manque de preformes. 

Bien entendu, de tels arrets ne sont pas souhaitables etant donne 
qu'ils peuvent entramer 1'arret de la ligne d'embouteillage situee en aval 
de la machine de soufflage. 

25 L/invention a done pour but de proposer une nouvelle conception 

d'un dispositif d'alimentation de preformes qui permette de fiabiliser ces 
systemes, notamment dans le cas des systemes destines aux machines a 
hautes cadences. 

Dans ce but, Tinvention propose done un systeme d'alimentation de 
30 preformes comportant un corps et un col qui est de diametre superieur au 
corps de la preforme, du type comportant une tremie de demelage et 
d'alignement qui est inclinee par rapport a I'horizontale et au fond de 
laquelle sont disposes deux rouleaux d'alignement paralleles enframes en 
rotation autour de leur axe respectif, du type dans lequel les rouleaux 
35 d'alignement sont ecartes Tun de Pautre d'une distance superieure au 
diametre du corps mais inferieure au diametre du col des preformes de 
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maniere que, par gravite, les preformes puissent s'orienter verticalement 
col en haut, le col etant en appui sur les rouleaux d'alignement et le corps 
plongeant dans I'espace entre les deux rouleaux, et du type dans lequel 
les preformes sont deversees en vrac a 1'extremite superieure de la tremie 

5 et sont recuperees a 1'extremite inferieure de la tremie une fois alignees et 
orientees entre les deux rouleaux, caracterise en ce que la tremie 
comporte au moins une roue d'ejection des preformes mal orientees qui est 
entramee en rotation autour de son axe, lequel est incline par rapport a 
une perpendiculaire a la direction des axes de rouleaux d'alignement de 

10 maniere a balayer les preformes mal alignees ou emboTtees et a les ejecter 
directement vers un orifice lateral d'evacuation de la tremie. 
Selon d'autres caracteristiques de 1'invention : 

- la roue d'ejection balaie un espace de la tremie situe au-dessus 
des rouleaux de maniere a ne pas entrer en contact avec des preformes 

15 correctement alignees et orientees entre les rouleaux d'alignement ; 

- ia roue d'ejection comporte des elements radiaux souples qui sont 
destines a venir au contact des preformes mal alignees ou emboTtees ; 

- les elements radiaux souples sont des pales radiales en materiau 
souple ; 

20 - les elements radiaux souples sont des filaments ; 

- Paxe de la roue d'ejection est dispose de maniere a former un 
angle sensiblement compris entre 20 et 75° par rapport a la 
perpendiculaire a la direction des axes des rouleaux d'alignement ; 

- la roue d'ejection s'etend sur une longueur telle qu'elle balaie 
25 transversalement sensiblement toute la largeur couverte par les deux 

rouleaux ; 

- I'axe de la roue d'ejection est dispose de maniere a former un 
angle sensiblement egal a 90° par rapport a la perpendiculaire a la 
direction des axes des rouleaux d'alignement ; 

30 - le systeme comporte deux roues d'ejection qui sont decalees 

axialement I'une par rapport a I'autre dans le sens des axes des rouleaux ; 

- la tremie comporte deux orifices lateraux d'ejection dont chacun est 
associe a une des roues ; 

- les axes des deux roues sont sensiblement paralleles et sont 
35 decales transversalement I'un par rapport a I'autre ; 
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- le systeme comporte des moyens d'.ajustement en hauteur de la 
roue d'ejection ; 

- le systeme comporte un bac de stockage depuis lequel les 
preformes sont prelevees pour, etre deversees dans la tremie, et Torifice 

5 lateral d'evacuation de la tremie est relie au bac de stockage par un 
dispositif de recirculation des preformes qui ramene les preformes 
ejectees vers le bac de stockage. 

D'autres caracteristiques et avantages de I'invention apparaTtront a 
la lecture de la description detaillee qui suit ainsi qu'au vu des dessins 
10 dans lesquels : 

la figure 1 est une vue schematique de cote d'un systeme de 
demelage conforme aux enseignements de ('invention ; 

- la figure 2 est une vue schematique en perspective illustrant plus 
particulierement un premier mode de realisation d'une tremie de 

15 demelage munie de la roue d'ejection selon 1'invention ; 

la figure 3 est une vue schematique en coupe de la tremie de 
demelage de la figure 2 ; 

- la figure 4 est une vue de dessus de la roue d'ejection de la 
figure 2 ; 

20 - les figures 5 et 6 sont des vues similaires a celles des figures 3 

et 4 illustrant un second mode de realisation de I'invention. 
On a illustre sur la figure 1 de maniere tres schematique un systeme 
10 d'alimentation de preformes destine par exemple a alimenter en 
preformes une machine de soufflage 12. Le systeme d'alimentation 

25 comporte tout d'abord un bac de stockage 14 dans lequel les preformes 
sont stockees en vrac. Un elevateur 16 permet de prelever les preformes 
dans le bac de stockage 14 pour les deverser a I'extremite superieure 
d'une tremie d'alimentation 18. Dans la tremie 18, les preformes sont 
orientees col en haut et sont alignees en une file de maniere a etre ensuite 

30 delivrees a un rail d'alimentation 20 qui transporte les preformes jusqu'a la 
machine de soufflage 12. 

Un tapis de recirculation 22 permet de recuperer des preformes 
ejectees depuis un orifice lateral 24 agence pres de I'extremite inferieure 
de la tremie 18 pourra ramener les preformes ejectees jusqu'au bac de 

35 stockage 1 4. 
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Un premier mode de realisation d'une tremie d'alimentation 18 selon 
('invention est represents de maniere parcellaire sur les figures 2 a 4. De 
maniere connue, cette tremie 18 est composee d'un caisson comportant 
par exemple deux parois laterales verticales 26. Le fond du caisson est 

5 forme par deux rouleaux 28 d'axes sensiblement paralleles A1 et A2 qui 
s'etendent sensiblement sur toute la longueur du caisson. Les axes A1 et 
A2 sont inclines par rapport a I'horizontale d'une pente correspondant a la 
pente d'inclinaison de la tremie d'alimentation. Ces deux axes A1 et A2 
peuvent etre regies de maniere a presenter entre eux quelques minutes 

10 d'angle ou quelques degres d'angle. 

Comme on peut le voir sur les figures 3 et 5, les deux rouleaux 28 
sont ecartes Tun de I'autre de maniere a laisser subsister entre eux un 
espace dont la dimension transversale est legerement superieure au 
diametre du corps 30 de la preforme 32. Toutefois, on voit que la preforme 

15 32 comporte un col 34 qui est muni a sa base d'une collerette radiale 
externe 36 dont le diametre est superieur a la dimension transversale de 
I'espace separant les deux rouleaux 28. De la sorte, lorsqu'une preforme 
se presente sur les rouleaux 28, son corps 30 peut plonger dans I'espace 
entre les deux rouleaux 28 mais elle se trouve alors retenue par la 

20 collerette 26 dans une position verticale col en haut. Pour favoriser le bon 
positionnement de la preforme 32, chaque rouleau 28 est anime d'un 
mouvement de rotation autour de son axe respectif A1 ou A2. Les deux 
rouleaux tournent en sens inverse Tun de I'autre, soit dans le sens indique 
sur les figures, soit chacun dans le sens contraire. 

25 Pour s'assurer que toutes les preformes deversees dans la tremie 

viennent au contact des rouleaux 28, on peut voir que la partie inferieure 
des parois laterales 26 du caisson est formee par des pans inclines 38 qui 
ramenent toutes les preformes vers le centre de la tremie, sur les rouleaux 
28. 

30 Conformement aux enseignements de Tinvention, et ainsi que cela 

est illustre sur la figure 1, la tremie d'alimentation 18 est equipee d'une 
roue dejection 40 qui permet d'evacuer les preformes qui, en arrivant pres 
de I'extremite inferieure de la tremie 18, n'ont pas ete orientees et 
alignees entre les deux rouleaux. 

35 Selon I'invention, cette roue d'ejection 40 comporte pour I'essentiel 

un arbre central 42 qui s'etend, dans un plan parallele au plan defini par les 
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deux axes Al et A2 des deux rouleaux d'alignement 28, verticalement au- 
dessus de ce plan. Selon une caracteristique essentielle de Tinvention, 
I'axe A3 de Parbre central 42 de la roue d'ejection 40 est incline par 
rapport a une perpendiculaire a la direction des axes A1 et A2. Dans 

5 I'exempte de realisations des figures 2 a 4, cette inclinaison est de I'ordre 
de 45° mais, en fonction de la Vitesse de defilement des preformes dans la 
tremie, c'est a dire en fonction de la geometrie et de la cadence 
d'alimentation du systeme, cet angle pourra varier par exemple entre 20 et 
75°. Dans I'exemple de realisation des figures 5 et 6 qui sera decrit plus 

10 en detail plus bas, la tremie comporte deux roues d'ejection 24 dont les 
axes respectifs A4 et A5 forment un angle d'environ 90° avec la 
perpendiculaires aux axes A1 et A2, de sorte que les axes A4 et A5 sont 
sensibiement paralleles aux axes A1 et A2. 

Dans I'exemple de realisation des figures 2 a 4, I'arbre 42 est relie a 

15 un systeme (non represente) d'entramement en rotation autour de son axe 
A3 qui I'entrame a une Vitesse de I'ordre par exemple de 250 tours par 
minute. Ce systeme d'entramement peut etre un moteur independant, mais 
on peut aussi prevoir que la roue d'ejection soit entraTnee par les rouleaux 
d'alignement par I'intermediaire d'un dispositif de transmission, par 

20 exemple par un dispositif a courroie. 

L'arbre 42 est muni de pales radiales 44, qui sont en I'occurrence au 
nombre de quatre reparties angulairement de maniere reguliere autour de 
I'axe A3, et qui sont par exemple realisees en matiere elastomere souple. 
Les pales 44 s'etendent le long de I'axe A3 de maniere a balayer, lorsque 

25 la roue d'ejection 40 est entraTnee en rotation autour de son axe A3, 
sensibiement tout I'espace transversal situe au-dessus des rouleaux 28 
dans la tremie 18. Les pales pourraient etre remplacees par des filaments 
radiaux souples, la roue d'ejection prenant alors la forme d'une brosse 
rotative. 

30 En regard de la roue d'ejection 40, la tremie d'alimentation 18 

comporte au moins un orifice lateral 24 dispose a la hauteur de la roue 
d'ejection, en amont de celle-ci par rapport au sens de defilement des 
preformes. La dimension longitudinale de I'orifice d'ejection 24 sera 
choisie notamment en fonction de Tangle forme entre I'axe A3 et la 

35 direction des axes A1 et A2, ceci afin de s'assurer qu'une preforme ejectee 
par la roue 40 soit directement ejectee .en direction de I'orifice 24. Comme 
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on peut le voir sur la figure 1, I'orifice d 1 evacuation 24 est associe a un 
guide d'evacuation 48 qui permet aux preformes ejectees de retomber sur 
le tapis de recirculation 22. 

Le positionnement vertical de la roue 40 et la dimension radiale des 
5 pales 44 sont choisis pour que la roue 40, entrainee en rotation autour de 
son axe A3, balaye I'espace situe immediatement au-dessus des rouleaux 
28 sans venir au contact de preformes qui seraient correctement orientees 
entre les deux rouleaux 28. Ainsi, on voit que, sur la figure 3, le col 34 
d'une preforme correctement orientee passe sous la roue dejection 40, 
10 sans etre touchee par celle-ci. Au contraire, on voit sur la figure 2 qu'une 
preforme 50 mal orientee, par exemple reposant a I'horizontale sur les 
deux rouleaux et descendant avec le flot des preformes correctement 
orientees, sera inevitablement balayee par la roue d'ejection 40 et projetee 
directement vers 1'orifice lateral d'evacuation 24. Bien entendu, on pourra 
15 prevoir un dispositif (non represente) de reglage de la position verticale 
des rouleaux 28 pour adapter cette position a la geometrie des preformes. 

Dans I'exemple de realisation illustre aux figures 5 et 6, la tremie 
d'alimentation 18 comporte deux roues d'ejection 40, dont les axes A4 et 
A5 sont sensiblement paralleles a la direction des axes A1 et A2 des 
20 rouleaux 28. Comme on peut le voir sur la figure 6, les deux roues 
d'ejection 40 sont decalees axialement selon la direction des rouleaux 28. 
L'une des roues se trouve done en amont de I'autre. Dans ce cas, la tremie 
18 comporte deux orifices lateraux dejection 24, qui seront bien entendu 
de preference associes a un systeme de recirculation des preformes. 
25 Chacune des fenetres d'ejection 24 est agencee en regard de ia roue 
d'ejection associee. 

Dans ce mode de realisation, les axes A4 et A5 sont paralleles, mais 
i Is ne sont pas confondus de sorte que les deux roues d'ejection 40 sont 
decalees transversalement l'une par rapport a I'autre. En effet, on peut 
30 voir que l'une des roues 40 est associee a Tun des rouleaux 28 car elle se 
situe sensiblement au-dessus de ce rouleau tandis que I'autre des roues 
d'ejection 24 est associee au second rouleau 28 en se situant 
sensiblement au-dessus de ce second rouleau. Dans I'exemple .illustre, 
l'axe des roues d'ejection n'est pas directement a I'aplomb de Taxe du 
35 rouleau 28 associe mais on a choisi au contraire que cet axe soit decale 
transversalement legerement en direction de I'autre rouleau 28 de maniere 
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que la roue d'ejection 40 chevauche en partie I'espace laisse libre entre 
les deux rouleaux 28. 

Grace a cette disposition, et compte tenu du sens de rotation de 
chacune des roues d'ejection 40, les preformes qui sont en appui sur Tun 
5 ou I'autre des rouleaux, sans se trouver correctement positionnees dans 
I'espace prevu a cet effet, sont ejectees directernent par la roue d'ejection 
40 en direction de I'orif ice lateral d'ejection 24. Le sens de rotation des 
roues est tel que chaque roue 40 ejecte les preformes en direction de 
I'orifice associe 24 qui est dispose de I'autre cote d'un plan median de la 
10 tremie. Les preformes sont done ejectees par-dessus I'autre rouleau. 

Bien entendu, le diametre des roues d'ejection 40 et la position 
exacte des axes A4 et A5 par rapport aux axes A1 et A2 pourra varier en 
fonction de la forme de la preforme. 

Ce second mode de realisation de ['invention est notamment 
15 particulierement adapte au cas de preformes presentant un col de large 
diametre et un longueur relativement faible. 

Contrairement a Tart anterieur, la roue d'ejection 40 permet, en 
ejectant directernent toutes les preformes mal orientees, d'eviter une 
accumulation dans la tremie 18 de preformes mal orientees, accumulation 
20 qui, dans les alimentateurs a hautes cadences, provoque de nombreux 
bourrages. 
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REVENDI CATIONS 



5 

1. Systeme d'alimentation de preformes, du type comportant une 
tremie de demeiage et d'alignement (18) qui est inciinee par rapport a 
I'horizontale et au fond de laquelie sont disposes deux rouleaux 
d'alignement (28) sensiblement paralleles entraTnes en rotation autour de 

10 leur axe respectif (A1, A2), et du type dans iequel les preformes (32) sont 
deversees en vrac a I'extremite superieure de la tremie (18) et sont 
recuperees a I'extremite inferieure de la tremie une fois alignees et 
orientees entre les deux rouleaux (28), 

caracterise en ce que la tremie (18) comporte au moins une roue 

15 d'ejection (40) des preformes mal orientees (50) qui est entrainee en 
rotation autour de son axe (A3, A4, A5), Iequel est incline par rapport a 
une perpendiculaire a la direction des axes (A1, A2) des rouleaux 
d'alignement de maniere a balayer les preformes mal alignees ou 
emboTtees (50) et a les ejecter directement vers un orifice lateral 

20 d'evacuation (24) de la tremie (18). 

2. Systeme selon la revendication 1, caracterise en ce que la roue 
d'ejection (40) balaie un espace de la tremie situe au-dessus des rouleaux 
(28) de maniere a ne pas entrer en contact avec des preformes (32) 

25 correctement alignees et orientees entre les rouleaux d'alignement (28). 

3. Systeme selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que la roue d'ejection (40) comporte des elements 
radiaux souples qui sont destines a venir au contact des preformes (50) 

30 mal alignees ou emboTtees. 

4. Systeme selon la revendication 3, caracterise en ce que les 
elements radiaux souples sont des pales radiales (44) en materiau souple. 

35 5. Systeme selon la revendication 3, caracterise en ce que les 

elements radiaux souples sont des filaments. 
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6. Systeme selon I'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que I'axe (A3) de la roue d'ejection (40) est dispose de 
maniere a former un angle sensiblement compris entre 20 et 75° par 

5 rapport a la perpendiculaire a la direction des axes (A1 , A2) des rouleaux 
d'alignement (28). 

7. Systeme selon la revendication 6, caracterise en ce que la roue 
d'ejection (40) s'etend sur une longueur telle qu'elle balaie 

10 transversalement sensiblement toute la largeur couverte par les deux 
rouleaux (28). 

8. Systeme selon Tune quelconque des revendications 1 a 5, 
caracterise en ce que I'axe (A4, A5) de la roue d'ejection (40) est dispose 

15 de maniere a former un angle sensiblement egal a 90° par rapport a la 
perpendiculaire a la direction des axes (A1 , A2) des rouleaux d'alignement 
(28). 

9. Systeme selon la revendication 8, caracterise en ce qu'il comporte 
20 deux roues d'ejection (40) qui sont decalees axialement I'une par rapport a 

I'autre dans le sens des axes des rouleaux. 

10. Systeme selon la revendication 9, caracterise en ce que la tremie 
(18) comporte deux orifices lateraux d'ejection (24) dont chacun est 

25 associe a une des roues. 

11. Systeme selon I'une quelconque des revendications 9 ou 10, 
caracterise en ce que les axes (A4, A5) des deux roues (40) sont 
sensiblement paralleles et sont decales transversalement Tun par rapport a 

30 I'autre. 

12. Systeme selon I'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce qu'il comporte des moyens d'ajustement en hauteur de la 
roue d'ejection (40). 

35 
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13. Systeme selon rune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce qu'il comporte un bac de stockage (14) depuis lequel ies 
preformes sont prelevees pour etre deversees dans la tremie (18), et en ce 
que ['orifice lateral d'evacuation (24) de la tremie (18) est relie au bac de 
5 stockage (14) par un dispositif de recirculation (22, 48) des preformes qui 
ramene Ies preformes ejectees (50) vers le bac de stockage (14). 
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